











6. Sonderwerkzeuge 6. Outils spécials 6. Special tools

6.1 Optische Gldser 6.1 Verre d'optique 6.1 Glass for optical devices
Form nach FEPA
Normes FEPA D
Type acc. to FEPA W
><“
Schleifringe zum Aufkleben Y
Couronne diamantée a coller sur les corps
Abrasive rings to be glued on cores
23 - 60
Bearbeitung Ebene und sphérische Fldchen
Usinage Surfaces planes et sphériques
Machining Flat and spherical surfaces
Form nach FEPA
Normes FEPA D
Type acc. to FEPA W o
N
- {
Schleifringe zum Aufkleben
Couronne diamantée a coller sur les corps
Abrasive rings to be glued on cores
23 - 60
Bearbeitung Ebene und sphérische Flachen
Usinage Surfaces planes et sphériques
Machining Flat and spherical surfaces

Ihre Bestellangaben / Votre indications de commande / Your order data

Bearbeitung Weitere Merkmale
Usinage Criteres spécials

Machining Special ltems

Glasstarke, Abtrag, Oberflachenqualitat |Maschinentyp
L'épaisseur de verre, enlévement, Type de la machine
qualité de la surface

Glass thickness, stock material, surface |Machine type
quality

.



6. Sonderwerkzeuge 6. Outils spécials 6. Special tools

6.1 Optische Gldser 6.1 Verre d'optique 6.1 Glass for optical devices

Form nach FEPA
Normes FEPA
Type acc. to FEPA

1V4W

o)

212 - 100 212 - 100 212 - 100

Bearbeitung Schalenwerkzeuge zum Kantenbrechen
Usinage Outils particuliers pour fagonnage des bords

Machining Special tools for grinding of edges

lhre Bestellangaben / Votre indications de commande / Your order data

Bearbeitung Weitere Merkmale

Usinage Critéres spécials
Machining Special Items

Glasstarke, Abtrag Maschinentyp, Anschluss
L'épaisseur de verre, enlévement Type de la machine, queue de fraise
Glass thickness, material stock Machine type, machine interface

.



6. Sonderwerkzeuge

6.1 Optische Glaser

6.  Outils spécials

6.1 Verre d‘optique

6. Special tools

6.1 Glass for optical devices

Neben Flach- und Hohlglas haben
optische Glaser besondere Bedeu-
tung. Sie unterscheiden sich nach
Anwendung in Feinoptik und in
Brillenoptik und in ihren optischen
Eigenschaften.

Das Bearbeiten spharischer, aspha-
rischer, torischer und planer Fla-
chen mit Diamantwerkzeugen er-
folgt Gber Vor- und Feinstschleifen.
Konvex- und Konkavlinsen werden
heute Uberwiegend aus vorgeform-
ten Glaspresslingen gearbeitet. Das
Schleifen spharischer Flachen, auch
Kugelschleifen genannt, erfolgt mit
Diamanttopfscheiben mit gerunde-
tem oder angeschragtem Diamant-
belag. Dieser kann ein geschlosse-
ner oder bei hohem Abtragsvolumen
ein geschlitzter Ring sein.

Die Feinstbearbeitung erfolgt heute
meist mit Diamantpellets in den
Korngréen zwischen D 9 und D 30,
wodurch die Bearbeitung mit losem
Korn entfallt. Abschlielend erfolgt
das diamantfreie Polieren.

Maschinen / Machines / Machines:

AUTOFLOW
COBURN
DAMA

LOH

OPTO TECH

Le fagonnage des verres d‘optiques
est une application également im-
portante, tant pour le verre a lunet-
tes que pour les lentilles.

Le fagonnage des surfaces plates,
sphériques et asphériques est
effectué par une ébauche et un
doucissage. En ébauche le travalil
s‘effectue généralement par Iutili-
sation d‘outils appelés fraises
d‘optique. Les profils des couronnes
diamantées sont soit plats soit
toriques.

Les outils pour le doucissage se
présentent sous la forme suivante:
les pastilles en concrétion qui sont
préalablement collées sur des
supports métalliques usinés a la
forme voulue.

Comme il s'agit d‘une opération
préliminaire au polissage, I‘obtention
d‘une tres faible rugosité est tou-
jours primordiale, d‘ou I'emploi de
grosseurs de grains tres fins: D 9 et
D 30.

37

The third great application for dia-
mond tools is in the field of working
optical glass. There is a distinction
made between industrial optics and
ophthalmic optics.

The processing of spherical, asphe-
rical and planar surfaces is done in
two steps, roughing and finishing.
Convex and concave lenses are pre-
dominantly ground out of preformed
glass blanks. The grinding of sphe-
rical surfaces is made by spheri-
cal grinding with milling crowns with
a rounded or a special formed rim.
This rim may be continous or seg-
mented, the latter being for higher
removal rates.

For finishing, usually diamond pellets
with grit sizes between D 9 and D 30
are used. Afterwards diamondfree
polishing is done.
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7. Kontakt 7. Contact 7. Contact
TESCH-FAX: +49 — (0) 71 41 / 403 — 217 *** TESCH-FAX: +49 — (0) 71 41/ 403 — 217 *** TESC

Anfrage Demande d‘offre Request

1. lhr Unternehmen / Votre entreprise / Your company:

Firmierung / Nom de I'entreprise / Company name
Adresse / Adresse / Address
Ansprechpartner/ Interlocuteur / Contact person

Tel.: Fax:
Mail:

Wir bitten, soweit verfiigbar, um folgende Informationen

Veuillez s.v.p. nous donner les informations suivantes, si possible
Please answer following questions if these information are available

2. Werkzeugbeschreibung / Description d'outil / Tool description

FEPA
Abmessungen / Dimensions / Dimensions
Zeichnung anbei? / Plan inclu? / Drawing enclosed? o Ja/Oui/ Yes o Nein/Non/No

Weitere Inform. / Inform. supplémentaires / Further Inform.

3. Endprodukt / Produit fini / Finished part

Wo wird das Endprodukt spater eingesetzt?

Application de produit fini?
For which purpose is the finished part needed?

4. Prozessdaten / Données des operations / Process data

Bearbeitung / Usinage / Machining

Glasstarke / L'épaisseur de verre / Glass thickness

Glastyp / Type de verre / Glass type

Aufmald / Surépaisseur / Stock to be removed
Oberfl.-Qualitat / Qualité de la surface / Surf. roughness
Maschine / Machine / Machine

KuhImittel / Réfrigérant / Coolant type

5. Bisher verwendetes Werkzeug / Outil actuel / Presently used tool

Drehzahl / Nombre de tours / RPM
Vorschub / Avance / Feed
Abrichtintervall / Intervalle de dressage / Dressing interval

Standzeit / Durée de vie / Tool life

Richtpreis / Orientation de prix / Estimated price
Jahresbedarf / Besoin annuel / Annual consumption
Wettbewerb / Concurrence / Competiton
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Unser Produktionsprogramm

Notre programme de
fabrication

Our production program

e Diamant- und CBN-Schleif-
scheiben

e Diamant- und CBN-Trenn-
scheiben

e Keramisch gebundene Dia-
mant- und CBN-Schleifschei-
ben

e Galvanisch belegte Diamant-
und CBN-Schleifscheiben

e CBN-Schleifscheiben fir das
Hochleistungsschleifen
(HEDG)

® Galvanisch belegte Diamant-
und CBN-Kleinwerkzeuge

e Diamant-Abrichtwerkzeuge

® Geschliffene Werkzeuge mit
Schneiden aus Natur- und
Compact-CVD-Diamant

® Geschliffene Werkzeuge mit
Schneiden aus Compact-CBN

e |apppasten

Unser Handelsprogramm

Industriediamanten

Diamant- und CBN-K&rnungen
Compact-Diamant-Platten
Compact-CBN-Platten

Unser Service

e Konditionieren ihrer Schleif-
scheiben

QM
DIN/EN/ISO
9000: 2000
zertifiziert

Die Daten und Abbildungen dieser Schrift
entsprechen dem Stand zur Zeit der
Drucklegung.

Anderungen bleiben vorbehalten.

® Meules en diamant et en CBN

e Disques a trongonner en dia-
mant et en CBN

e Meules en liant vitritfié en dia-
mant et en CBN

e Meules a dépbt éléctrolytique
en diamant et en CBN

e Meules en CBN pour rectifica-
tion a haute performance

® Petits outils & dépbt éléctrolyti-
que en diamant et en CBN

e Qutils diamantés pour le
dressage

e Qutils coupants en diamant
naturel et diamant CVD
compact

e Qutils coupants en CBN
compact

e Pate a roder diamantée

Notre programme de vente

e Diamants industriels

e Granulométrie diamant-CBN
® Plaquettes compact diamant
e Plaquettes compact CBN

Notre Service
e Dresser vos meules

QM
DIN/EN/ISO
9000: 2000
certifié

Les données et illustrations de cette
édition correspondent a I‘état actuel de la
mise a l'impression.

Nous nous réservons des changements
dd au progrés technique.

e Diamond and CBN grinding
wheels

e Diamond and CBN saw
blades

e Vitrified grinding wheels of
diamond and CBN

e Electroplated diamond and
CBN wheels

e CBN wheels for high-efficient-

deep-grinding (HEDG)

Small electroplated diamond

and CBN tools

e Diamond dressing tools

e Compact-Diamond, Natural-
Diamond and CVD diamond
cutting tools

e Compact-CBN cutting tools

e Lapping compounds

Our sales program

Industrial diamonds
Diamond and CBN powder
Compact-Diamond blanks
Compact-CBN blanks

Our Service
e Dressing your grinding wheels

QM
DIN/EN/ISO
9000: 2000
certified

The information and sketches given in this
broschure refer to the date of printing.
Changes in the course of time are
possible.

Copyright by Diamant-Gesellschaft Tesch

Diamant-Gesellschaft Tesch GmbH
P.O. Box 10 23

D-71610 Ludwigsburg
Germany/Allemagne

Carl-Goerdeler-Str. 14
D-71636 Ludwigsburg
Germany/Allemagne

Tel.: +49(0)7141-403-1
Fax: +49(0)7141-403-217
Mail: grind@diamanttesch.de
www.diamanttesch.de

[DIAMANT + CBN-WERKZEUGE |




