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6. Sonderwerkzeuge

6.1 Optische Gläser

Neben Flach- und Hohlglas haben 
optische Gläser besondere Bedeu-
tung. Sie unterscheiden sich nach 
Anwendung in Feinoptik und in 
 Brillenoptik und in ihren optischen 
Eigenschaften.
Das Bearbeiten sphärischer, asphä-
rischer, torischer und planer Flä-
chen mit Diamantwerkzeugen er-
folgt über Vor- und Feinstschleifen. 
Konvex- und Konkavlinsen werden 
heute überwiegend aus vorgeform-
ten Glaspresslingen gearbeitet. Das 
Schleifen sphärischer Flächen, auch 
Kugelschleifen genannt, erfolgt mit 
Diamanttopfscheiben mit gerunde-
tem oder angeschrägtem Diamant-
belag. Dieser kann ein geschlosse-
ner oder bei hohem Abtragsvolumen 
ein geschlitzter Ring sein.
Die Feinstbearbeitung erfolgt heute 
meist mit Diamantpellets in den 
Korngrößen zwischen D 9 und D 30, 
wodurch die Bearbeitung mit losem 
Korn entfällt. Abschließend erfolgt 
das diamantfreie Polieren.

Maschinen / Machines / Machines:

AUTOFLOW
COBURN
DAMA
LOH
OPTO TECH

6. Outils spécials

6.1 Verre d‘optique

Le façonnage des verres d‘optiques 
est une application également im-
portante, tant pour le verre à lunet-
tes que pour les lentilles.
Le façonnage des surfaces plates, 
sphériques et asphériques est 
 effectué par une ébauche et un 
 doucissage. En ébauche le travail 
s‘effectue généralement par l‘utili-
sation d‘outils appelés fraises 
d‘optique. Les profi ls des couronnes 
diamantées sont soit plats soit 
 toriques.
Les outils pour le doucissage se 
 présentent sous la forme suivante: 
les pastilles en concrétion qui sont 
préalablement collées sur des 
 supports métalliques usinés à la 
forme voulue.
Comme il s‘agit d‘une opération 
 préliminaire au polissage, I‘obtention 
d‘une très faible rugosité est tou-
jours primordiale, d‘où I‘emploi de 
 grosseurs de grains très fi ns: D 9 et 
D 30.

6. Special tools

6.1 Glass for optical devices

The third great application for dia-
mond tools is in the fi eld of working 
optical glass. There is a distinction 
made between industrial optics and 
ophthalmic optics.
The processing of spherical, asphe-
rical and planar surfaces is done in 
two steps, roughing and fi nishing. 
Convex and concave lenses are pre-
dominantly ground out of preformed 
glass blanks. The grinding of sphe-
rical surfaces is made by spheri-
cal grinding with milling crowns with 
a rounded or a special formed rim. 
This rim may be continous or seg-
mented, the latter being for higher 
removal rates.
For fi nishing, usually diamond pellets 
with grit sizes between D 9 and D 30 
are used. Afterwards diamondfree 
polishing is done.
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4. Prozessdaten / Données des óperations / Process data

Demande d‘offre

Adresse / Adresse / Address



Diamant-Gesellschaft Tesch GmbH 
P.O. Box 10 23
D-71610 Ludwigsburg
Germany/Allemagne

Carl-Goerdeler-Str. 14
D-71636 Ludwigsburg
Germany/Allemagne

Tel.: +49 (0) 71 41-4 03-1
Fax: +49 (0) 71 41-4 03-2 17 
Mail: grind@diamanttesch.de
www.diamanttesch.de
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Unser Produktionsprogramm

● Diamant- und CBN-Schleif-
scheiben

● Diamant- und CBN-Trenn-
scheiben

● Keramisch gebundene Dia-
mant- und CBN-Schleifschei-
ben

● Galvanisch belegte Diamant- 
und CBN-Schleifscheiben

● CBN-Schleifscheiben für das 
Hochleistungs schleifen 
(HEDG)

● Galvanisch belegte Diamant- 
und CBN-Kleinwerkzeuge

● Diamant-Abrichtwerkzeuge
● Geschliffene Werkzeuge mit 

Schneiden aus Natur- und 
 Compact-CVD-Diamant

● Geschliffene Werkzeuge mit 
Schneiden aus Compact-CBN

● Läpppasten

Unser Handelsprogramm
● Industriediamanten
● Diamant- und CBN-Körnungen
● Compact-Diamant-Platten
● Compact-CBN-Platten

Unser Service
● Konditionieren ihrer Schleif-

scheiben

QM
DIN / EN / ISO
9000: 2000
zertifi ziert

Die Daten und Abbildungen dieser Schrift 
entsprechen dem Stand zur Zeit der 
Drucklegung.
Änderungen bleiben vorbehalten.

Notre programme de 
fabrication

● Meules en diamant et en CBN
● Disques à tronçonner en dia-

mant et en CBN
● Meules en liant vitritfi é en dia-

mant et en CBN
● Meules à dépôt éléctrolytique 

en diamant et en CBN
● Meules en CBN pour rectifi ca-

tion à haute performance
● Petits outils à dépôt éléctrolyti-

que en diamant et en CBN
● Outils diamantés pour le 

dressage
● Outils coupants en diamant 

naturel et diamant CVD 
compact

● Outils coupants en CBN 
compact

● Pâte à roder diamantée

Notre programme de vente
● Diamants industriels
● Granulométrie diamant-CBN
● Plaquettes compact diamant
● Plaquettes compact CBN

Notre Service
● Dresser vos meules

QM
DIN / EN / ISO
9000: 2000
certifi é

Les données et illustrations de cette 
édition correspondent à I‘état actuel de la 
mise à I‘impression.
Nous nous réservons des changements 
dû au progrès technique.

Our production program

● Diamond and CBN grinding 
wheels

● Diamond and CBN saw 
blades

● Vitrifi ed grinding wheels of 
diamond and CBN

● Electroplated diamond and 
CBN wheels

● CBN wheels for high-effi cient-
deep-grinding (HEDG)

● Small electroplated diamond 
and CBN tools

● Diamond dressing tools
● Compact-Diamond, Natural-

Diamond and CVD diamond 
cutting tools

● Compact-CBN cutting tools
● Lapping compounds

Our sales program
● Industrial diamonds
● Diamond and CBN powder
● Compact-Diamond blanks
● Compact-CBN blanks

Our Service
● Dressing your grinding wheels

QM
DIN / EN / ISO
9000: 2000
certifi ed

The information and sketches given in this 
broschure refer to the date of printing.
Changes in the course of time are 
possible.


