














6.  Profilschleifen 6. Rectification des profils 6. Profile grinding
6.1 Standard-Profile 6.1  Profils standards 6.1 Standard profiles
FEPA
Bearbeitung Gewindebohrer, Rotierfréser,
2D )
Formen, Profile
X
Usinage Tarauds, fraises rotatives,
: ) : profils
> ! —
f
ZH Machining Taps, rotors, profiles,
copy grinding
zJ
Abmessungen mm Zusammensetzung
Dimensions mm Composition
Dimensions mm Composition
Bindungen Konzentration | KorngroRe
D u X Ve T H J |Liants Concentration | Grain
Bonds Concentration | Grit size
1,5 nach Angabe Kunstharz, Metall DIA
150 2,0 10 | suivant indication Résine, métal C125-C150 D46 - Dot
, CBN B91
2,5 according to specification Resin, metal
FEPA
Bearbeitung Gewindebohrer, Rotierfréser,
) Formen, Profile
X
Usinage Tarauds, fraises rotatives,
! . profils
- | =l >
I
2H Machining Taps, rotors, profiles,
copy grinding
zJ
Abmessungen mm Zusammensetzung
Dimensions mm Composition
Dimensions mm Composition
Bindungen Konzentration | KorngroRe
D U X \'A T H J | Liants Concentration | Grain
Bonds Concentration | Grit size
50 6
75 6
100 6 | nach Angabe Kunstharz, Metall DIA D46 - D91
2
125 5 8
150 45 —-90| 8 | suivantindication | Résine, métal C125-C150
200 10 CBN B91
250 2-3 15 | according to Resin, metal
300 3 15 | specification
350 3 7 15
Andere Abmessungen Autres dimensions Other dimensions are

auf Anfrage moglich!

sur demande!
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possible upon request!




6. Profilschleifen

6. Rectification des profils 6.

Profile grinding

6.1 Standard-Profile 6.2 Profils standards 6.1 Standard profiles
FEPA
Bearbeitung Gewindebohrer, Formen,
D Profile
|
| Usinage Tarauds, formes, profils
i f
=l D . 53 2
I L : T = Machining Taps, profiles, copy grinding
X
H
zJ
Abmessungen mm Zusammensetzung
Dimensions mm Composition
Dimensions mm Composition
Bindungen Konzentration | KorngroRe
D U X Ve T H J | Liants Concentration | Grain
Bonds Concentration | Grit size
100 6
125 3 90 8 nach Angabe Kunstharz, Metall
150 4 4 60 8 DIA D46 - D91
175 5 45 8 suivant indication | Résine, métal
200 6 35 10 C125-C150
250 15 | according to Resin, metal CBN B91
300 4 5 60 15 | specification
300 6 10 100 15
Andere Abmessungen Autres dimensions Other dimensions are

auf Anfrage mdéglich!

sur demande!

40

possible upon request!




6. Profilschleifen

6.2 Optisches Profilschleifen

6.

Rectification des profils

6.2 Rectification des profils

differents projection optique

6. Profile grinding

6.2 Optical profile grinding

3K9/Opt

Ve

X7

A

=1

4F9/Opt

14F9/Opt

14E9/Opt

s

14A1/Opt

3K1/Opt

e

X

— ]

3

'l s T s =[] s ] s ] & ]| =
T T T T T
T=8mm
Abmessungen mm Zusammensetzung
Dimensions mm Composition
Dimensions mm Composition
Bindungen Konzentration | KorngroRe
FEPA D | WU Ve | R H J | Liants Concentration | Grain
Bonds Concentration | Grit size
3K9/Opt 10 4 30 nach Angabe Kunstharz, Metall
4F9/Opt | ~ 4 10 1 DIA D64-D126
14F9/Opt % 4 20 1,5 | suivant indication | Résine, métal C100
14E9/Opt | ~| | 4 30 CBN B64-B126
14A 1/ Opt 'EK\I) 3 according to Resin, metal
3K 1/ Opt A 5 12 specification
Andere Abmessungen Autres dimensions Other dimensions are

auf Anfrage moglich!

sur demande!

possible upon request!
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6. Profilschleifen

6.2 Optisches Profilschleifen

6. Rectification des profils

6.2 Rectification des profils

6. Profile grinding

6.2 Optical profile grinding

differents projection optique

FEPA

" 7{\
Q 3
N
2D
W
o | L= L)
ZH
Abmessungen mm Zusammensetzung
Dimensions mm Composition
Dimensions mm Composition
Bindungen Konzentration | KorngroRe
D w A H Liants Concentration | Grain
Bonds Concentration | Grit size
125 Kunstharz, Metall DIA D64-D126
6-—10 1,5 |0-45 b Résine, métal C100
150 Resin, metal CBN B64-B126

** nach Angabe / suivant indication / according to specification

Andere Abmessungen
auf Anfrage méglich!

Autres dimensions

sur demande!
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Other dimensions are
possible upon request!



7. Wendeplattenschleifen

Ubersicht

7. Affatage des
plaquettes

Tableau synoptique

7. Grinding of inserts

Synopsis

Schleifscheiben zum Bearbeiten
planparalleler Auflageflachen an
Wendeplatten sind in Kapitel 4

Des meules pour la rectification plane
a deux faces de plaquettes vous

Wheels for surface grinding can be
found in chapter 4 of this catalogue.

trouvez en chapitre 4 dans cette

dieses Katalogs dargestellt. catalogue.
7.1  Umfangsschleifen
7.1 Rectification périphérique
7.1  Peripheral grinding
N = Seite  Page Page
x* 0‘\ i . 44
* fE \ .| |FEPA
1 — 6A2 Maschinen / Machines / Machines:
Agathon
: Wendt
B S PZie (O u.a. /et autres / and others
FEPA

- 6A2

7.2 Umfangs- und Fasenschleifen
7.2 Rectification périphérique et des arétes

7.2  Peripheral and land grinding

Seite

o 1 - eepa

Page
45

Page

6A2

11A9

7.3 Sonderplatten
7.3 Plaquettes spéciales
7.3 Grinding of special inserts

2D Seite

FEPA

Page
45

Page

] 6A2H

43

Maschinen / Machines / Machines:

Agathon
— Wendt
X Seitel Page  Page u.a. / et autres / and others
;*T ‘ 45
T | /1 |FEPA
v

Maschinen / Machines / Machines:
Agathon

Wendt

u.a. /et autres / and others



7. Wendeplattenschleifen 7. Afflitage des 7. Grinding of inserts
plaquettes
7.1  Umfangsschleifen 7.1 Rectification périphérique 7.1 Peripheral grinding
FEPA
2D
W
2D
' W
< i | A
‘ 1 .
L
H |
| | .
% % oH’
oH
Agathon / Wendt
Bearbeitung Umfangsschleifen von Wendeplatten (Hartmetall, Cermet)
Usinage Rectification périphérique des plaquettes (carbure, cermet)
Machining Peripheral grinding of indexable inserts (tungsten carbide, cermet)
Abmessungen mm Zusammensetzung
Dimensions mm Composition
Dimensions mm Composition
Maschine | Bindungen Konzentration | KorngroRe
D w X H T Machine | Liants Concentration | Grain
Machine | Bonds Concentration | Grit size
250 nach Angabe A gathon Kunstharz
350 4 — 20 | 4 — 6 | suivant indication Wendt Résine C75-100 DIA D39- D64
400 according to A gathon Resin
specification

Andere Abmessungen
auf Anfrage moglich!

Autres dimensions

sur demande!
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Other dimensions are
possible upon request!




7. Wendeplattenschleifen 7.

7.2 Umfangs- und Fasen

Affatage des plaquettes 7.

7.2 Rectification périphérique

Grinding of inserts

7.2 Peripheral and land

schleifen et des arétes grinding
FEPA FEPA
W W1
o @D
< 1/
./ X
1
3 Y 128
2D |
| | | | -
T i . f .
% 7/
| ; ; ;
| ZH
i :
' I
ZH
Wendt Agathon
Bearbeitung Umfangsschleifen von Wendeplatten (Hartmetall, Cermet)
Usinage Rectification périphérique des plaquettes (carbure, cermet)
Machining Peripheral grinding of indexable inserts (tungsten carbide, cermet)
Abmessungen mm Zusammensetzung
Dimensions mm Composition
Dimensions mm Composition
Maschine | Bindungen Konzentration | KorngroRe
D w X H T Machine | Liants Concentration | Grain
Machine | Bonds Concentration | Grit size
nach Angabe
250 2 3 6 Agathon
Kunstharz
suivant indication
Résine C75-C100 DIA D39 - D64
Resin
350 3 8§-10 6 according to Wendt
specification
Andere Abmessungen Autres dimensions Other dimensions are

auf Anfrage moglich!

sur demande!
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possible upon request!




7. Wendeplattenschleifen 7. Afflitage des 7. Grinding of inserts
plaquettes
7.3 Sonderplatten 7.3  Plaquettes spéciales 7.3  Grinding of special inserts
FEPA

@D

Bearbeitung

Ewag

Sonderplatten aus Hartmetall, PKD- und CBN-Werkzeuge

Usinage Plaquettes spéciales en carbure, outils en PCD et CBN
Machining Special inserts of tungsten carbide, PCD and CBN tools
Abmessungen mm Zusammensetzung
Dimensions mm Composition
Dimensions mm Composition
Bindungen | Konzentration | Korngrofle
D W X H T Liants Concentration | Grain
Bonds Concentration | Grit size
nach Angabe Festlegung nach Anwendungsfall
150 20 4—-6 40 suivant indication Spécification selon votre cas d'utilisation
according to specification | Specification according to application

Andere Abmessungen
auf Anfrage mdéglich!
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Autres dimensions Other dimensions are
sur demande! possible upon request!



8. Kontakt 8. Contact 8. Contact

Anfrage Demande d‘offre Request

1. lhr Unternehmen / Votre entreprise / Your company:

Firmierung / Nom de I'entreprise / Company name

Adresse / Adresse / Address

Ansprechpartner / Interlocuteur / Contact person

Tel.: Fax:

Mail:

2. Werkzeugbeschreibung / Description d'outil / Tool description

FEPA

Abmessungen / Dimensions / Dimensions

Zeichnung anbei? / Plan inclu? / Drawing enclosed? o Ja/Oui/ Yes o Nein/Non / No
Weitere Inform. / Inform. supplémentaires / Further Inform.

3. Endprodukt / Produit fini / Finished part

Wo wird das Endprodukt spater eingesetzt?

Application de produit fini?

For which purpose is the finished part needed?

4. Prozessdaten / Données des operations / Process data

Bearbeitung / Usinage / Machining

Material / Matiére / Material

Aufmalfd / Surépaisseur / Stock to be removed
Oberfl.-Qualitat / Qualité de la surface / Surf. roughness

Maschine / Machine / Machine

Kuhlmittel / Réfrigérant / Coolant type

5. Bisher verwendetes Werkzeug / Outil actuel / Presently used tool

Drehzahl / Nombre de tours / RPM

Vorschub / Avance / Feed

Abrichtintervall / Intervalle de dressage / Dressing interval

Standzeit / Durée de vie / Tool life

Richtpreis / Orientation de prix / Estimated price

Jahresbedarf / Besoin annuel / Annual consumption

Wettbewerb / Concurrence / Competiton
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Unser Produktionsprogramm

Notre programme de
fabrication

Our production program

Diamant- und CBN-Schleif-
scheiben

Diamant- und CBN-Trenn-
scheiben

Keramisch gebundene Dia-
mant- und CBN-Schleifschei-
ben

Galvanisch belegte Diamant-
und CBN-Schleifscheiben
CBN-Schleifscheiben fur das
Hochleistungsschleifen
(HEDG)

Galvanisch belegte Diamant-
und CBN-Kleinwerkzeuge
Diamant-Abrichtwerkzeuge
Geschliffene Werkzeuge mit
Schneiden aus Natur- und
Compact-CVD-Diamant
Geschliffene Werkzeuge mit
Schneiden aus Compact-CBN
Lapppasten

Unser Handelsprogramm

Industriediamanten

Diamant- und CBN-K&rnungen
Compact-Diamant-Platten
Compact-CBN-Platten

Unser Service

Konditionieren ihrer Schleif-
scheiben

QM
DIN/EN/ISO
9000: 2000
zertifiziert

Die Daten und Abbildungen dieser Schrift
entsprechen dem Stand zur Zeit der
Drucklegung.

Anderungen bleiben vorbehalten.

Meules en diamant et en CBN
Disques a trongonner en dia-
mant et en CBN

Meules en liant vitritfié en dia-
mant et en CBN

Meules a dépbt éléctrolytique
en diamant et en CBN

Meules en CBN pour rectifica-
tion a haute performance
Petits outils & dépot éléctrolyti-
que en diamant et en CBN
Outils diamantés pour le
dressage

Outils coupants en diamant
naturel et diamant CVD
compact

Outils coupants en CBN
compact

Pate a roder diamantée

Notre programme de vente

Diamants industriels
Granulométrie diamant-CBN
Plaquettes compact diamant
Plaquettes compact CBN

Notre Service
Dresser vos meules

QM
DIN/EN/ISO
9000: 2000
certifié

Les données et illustrations de cette
édition correspondent a I‘état actuel de la
mise a l'impression.

Nous nous réservons des changements
dd au progrés technique.

Diamond and CBN grinding
wheels

Diamond and CBN saw
blades

Vitrified grinding wheels of
diamond and CBN
Electroplated diamond and
CBN wheels

CBN wheels for high efficient
deep grinding (HEDG)
Small electroplated diamond
and CBN tools

Diamond dressing tools
Compact-Diamond, Natural-
Diamond and CVD diamond
cutting tools

Compact-CBN cutting tools
Lapping compounds

Our sales program

Industrial diamonds
Diamond and CBN powder
Compact-Diamond blanks
Compact-CBN blanks

Our Service
Dressing your grinding wheels

QM
DIN/EN/ISO
9000: 2000
certified

The information and sketches given in this
broschure refer to the date of printing.
Changes in the course of time are
possible.

Copyright by Diamant-Gesellschaft Tesch

Diamant-Gesellschaft Tesch GmbH
P.O. Box 10 23

D-71610 Ludwigsburg
Germany/Allemagne

Carl-Goerdeler-Str. 14
D-71636 Ludwigsburg
Germany/Allemagne

Tel.: +49(0)7141-403-1
Fax: +49(0)7141-403-217
Mail: grind@diamanttesch.de
www.diamanttesch.de

[DIAMANT + CBN-WERKZEUGE |






