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Bearbeitung Gewindebohrer, Rotierfräser,
 Formen, Profi le

Usinage Tarauds, fraises rotatives,
 profi ls

Machining Taps, rotors, profi les,
 copy grinding

3E6QFEPA

6. Profi lschleifen

6.1 Standard-Profi le

6. Rectifi cation des profi ls

6.1 Profi ls standards

6. Profi le grinding

6.1 Standard profi les

Abmessungen mm
Dimensions mm 
Dimensions mm

Zusammensetzung
Composition
Composition

D U X V° T H J
Bindungen
Liants
Bonds

Konzentration
Concentration
Concentration

Korngröße
Grain
Grit size

150
1,5

10
nach Angabe Kunstharz, Metall

C125-C150 DIA D46 – D91
CBN B91

2,0 suivant indication Résine, métal

2,5 according to specifi cation Resin, metal

Bearbeitung Gewindebohrer, Rotierfräser,
 Formen, Profi le

Usinage Tarauds, fraises rotatives,
 profi ls

Machining Taps, rotors, profi les,
 copy grinding

14E6QFEPA

Abmessungen mm
Dimensions mm 
Dimensions mm

Zusammensetzung
Composition
Composition

D U X V° T H J
Bindungen
Liants
Bonds

Konzentration
Concentration
Concentration

Korngröße
Grain
Grit size

50

2
5 45 – 90

6

C125-C150

75 6
100 6 nach Angabe Kunstharz, Metall DIA D46 – D91
125 8
150 8 suivant indication Résine, métal

200 10 CBN B91
250 2 – 3 15 according to Resin, metal

300 3 15 specifi cation

350 3 7 15

Andere Abmessungen 
auf Anfrage möglich!

Autres dimensions 
sur demande!

Other dimensions are 
possible upon request!
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Abmessungen mm
Dimensions mm 
Dimensions mm

Zusammensetzung
Composition
Composition

D U X V° T H J
Bindungen
Liants
Bonds

Konzentration
Concentration
Concentration

Korngröße
Grain
Grit size

100

4

6

C125-C150

125 3 90 8 nach Angabe Kunstharz, Metall

150 4 60 8 DIA D46 – D91
175 5 45 8 suivant indication Résine, métal

200 6 35 10
250 15 according to Resin, metal CBN B91
300 4 5 60 15 specifi cation

300 6 10 100 15

Andere Abmessungen 
auf Anfrage möglich!

Autres dimensions 
sur demande!

Other dimensions are 
possible upon request!

6. Profi lschleifen

6.1 Standard-Profi le

6. Rectifi cation des profi ls

6.2 Profi ls standards

6. Profi le grinding

6.1 Standard profi les

Bearbeitung Gewindebohrer, Formen, 
 Profi le

Usinage Tarauds, formes,  profi ls

Machining Taps, profi les, copy grinding

14EE1FEPA



41

 3K9/Opt 4F9/Opt 14F9/Opt 14E9/Opt 14A1/Opt 3K1/Opt

Abmessungen mm
Dimensions mm 
Dimensions mm

Zusammensetzung
Composition
Composition

FEPA D W/U X V° R H J
Bindungen
Liants
Bonds

Konzentration
Concentration
Concentration

Korngröße
Grain
Grit size

3K9/Opt

12
5 

– 
15

0 
-1

75 4

4

30 nach Angabe Kunstharz, Metall

4F9/Opt 4 10 1 DIA D64 – D126
14F9/Opt 4 20 1,5 suivant indication Résine, métal C100
14E9/Opt 4 30 CBN B64 – B126
14A1/Opt 3 according to Resin, metal

3K1/Opt 5 12 specifi cation

T = 8 mm

Andere Abmessungen 
auf Anfrage möglich!

Autres dimensions 
sur demande!

Other dimensions are 
possible upon request!

6. Profi lschleifen

6.2 Optisches Profi lschleifen

6. Rectifi cation des profi ls

6.2 Rectifi cation des profi ls
 differents projection optique

6. Profi le grinding

6.2 Optical profi le grinding
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FEPA

4B4

Abmessungen mm
Dimensions mm 
Dimensions mm

Zusammensetzung
Composition
Composition

D W X V° H E
Bindungen
Liants
Bonds

Konzentration
Concentration
Concentration

Korngröße
Grain
Grit size

125
1,5 0 – 45

Kunstharz, Metall

C100
DIA D64 – D126

6 – 10 ** 8 Résine, métal

150 Resin, metal CBN B64 – B126

Andere Abmessungen 
auf Anfrage möglich!

Autres dimensions 
sur demande!

Other dimensions are 
possible upon request!

** nach Angabe / suivant indication / according to specifi cation

6. Profi lschleifen

6.2 Optisches Profi lschleifen

6. Rectifi cation des profi ls

6.2 Rectifi cation des profi ls
 differents projection optique

6. Profi le grinding

6.2 Optical profi le grinding
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7. Wendeplattenschleifen

 Übersicht

7. Affûtage des 
 plaquettes

 Tableau synoptique

7. Grinding of inserts

 Synopsis

7.1 Umfangsschleifen
7.1 Rectifi cation périphérique
7.1 Peripheral grinding

Maschinen / Machines / Machines:
Agathon
Wendt
u.a. / et autres / and others

  Seite      Page     Page
44

FEPA

6A2
  Seite      Page     Page

44
FEPA

6A2

7.2 Umfangs- und Fasenschleifen
7.2 Rectifi cation périphérique et des arêtes
7.2 Peripheral and land grinding

7.3 Sonderplatten
7.3 Plaquettes spéciales
7.3 Grinding of special inserts

Schleifscheiben zum Bearbeiten 
planparalleler Aufl agefl ächen an 
Wendeplatten sind in Kapitel 4 
dieses Katalogs dargestellt.

Des meules pour la rectifi cation plane 
à deux faces de plaquettes vous 
trouvez en chapitre 4 dans cette 
catalogue.

Wheels for surface grinding can be 
found in chapter 4 of this catalogue.

  Seite      Page     Page
45

FEPA

6A2
  Seite      Page     Page

45
FEPA

11A9

  Seite      Page     Page
45

FEPA

6A2H

Maschinen / Machines / Machines:
Agathon
Wendt
u.a. / et autres / and others

Maschinen / Machines / Machines:
Agathon
Wendt
u.a. / et autres / and others
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7. Wendeplattenschleifen

7.1 Umfangsschleifen

7. Affûtage des 
 plaquettes

7.1 Rectifi cation périphérique

7. Grinding of inserts

7.1 Peripheral grinding

FEPA

6A2

Agathon / Wendt

Bearbeitung Umfangsschleifen von Wendeplatten (Hartmetall, Cermet)
Usinage Rectifi cation périphérique des plaquettes (carbure, cermet)
Machining Peripheral grinding of indexable inserts (tungsten carbide, cermet)

Abmessungen mm
Dimensions mm 
Dimensions mm

Zusammensetzung
Composition
Composition

D W X H T
Maschine
Machine
Machine

Bindungen
Liants
Bonds

Konzentration
Concentration
Concentration

Korngröße
Grain
Grit size

250 nach Angabe Agathon Kunstharz

350 4 – 20 4 – 6 suivant indication Wendt Résine C75-100 DIA D39 – D64

400 according to Agathon Resin

specifi cation

Andere Abmessungen 
auf Anfrage möglich!

Autres dimensions 
sur demande!

Other dimensions are 
possible upon request!
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11A96A2

Andere Abmessungen 
auf Anfrage möglich!

Autres dimensions 
sur demande!

Other dimensions are 
possible upon request!

7. Wendeplattenschleifen

7.2  Umfangs- und Fasen 
 schleifen

7. Affûtage des plaquettes

7.2 Rectifi cation périphérique
 et des arêtes

7. Grinding of inserts

7.2 Peripheral and land 
 grinding

Bearbeitung Umfangsschleifen von Wendeplatten (Hartmetall, Cermet)
Usinage Rectifi cation périphérique des plaquettes (carbure, cermet)
Machining Peripheral grinding of indexable inserts (tungsten carbide, cermet)

FEPAFEPA

Wendt Agathon

Abmessungen mm
Dimensions mm 
Dimensions mm

Zusammensetzung
Composition
Composition

D W X H T
Maschine
Machine
Machine

Bindungen
Liants
Bonds

Konzentration
Concentration
Concentration

Korngröße
Grain
Grit size

nach Angabe

Kunstharz

Résine

Resin

C75-C100 DIA D39 – D64

250 2 3 6 Agathon
suivant indication

350 3 8 – 10 6 according to Wendt
specifi cation
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6A2H

Andere Abmessungen 
auf Anfrage möglich!

Autres dimensions 
sur demande!

Other dimensions are 
possible upon request!

7. Wendeplattenschleifen

7.3 Sonderplatten

7. Affûtage des 
 plaquettes

7.3 Plaquettes spéciales

7. Grinding of inserts

7.3 Grinding of special inserts

Bearbeitung Sonderplatten aus Hartmetall, PKD- und CBN-Werkzeuge
Usinage Plaquettes spéciales en carbure, outils en PCD et CBN
Machining Special inserts of tungsten carbide, PCD and CBN tools

FEPA

Ewag

Abmessungen mm
Dimensions mm 
Dimensions mm

Zusammensetzung
Composition
Composition

D W X H T
Bindungen
Liants
Bonds

Konzentration
Concentration
Concentration

Korngröße
Grain
Grit size

nach Angabe Festlegung nach Anwendungsfall

150 20 4 – 6 40 suivant indication Spécifi cation selon votre cas d‘utilisation
according to specifi cation Specifi cation according to application
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4. Prozessdaten / Données des óperations / Process data

Demande d‘offre Request

Adresse / Adresse / Address
Ansprechpartner / Interlocuteur / Contact person

Material / Matière / Material
k:H0#7;C;.:)FQ#+&&(:);C;.%/,K;%/;?(;)(0/'(<

c?()H$�Sx:#$+%\%;C;x:#$+%F;<(;$#;&:)H#,(;C;.:)H�;)/:4"!(&&

W#&,"+!(;C;W#,"+!(;C;W#,"+!(

3B"$0+%%($;C;EFH)+4F)#!%;C;1//$#!%;%VQ(



Diamant-Gesellschaft Tesch GmbH 
P.O. Box 10 23
D-71610 Ludwigsburg
Germany/Allemagne

Carl-Goerdeler-Str. 14
D-71636 Ludwigsburg
Germany/Allemagne

Tel.: +49 (0) 71 41-4 03-1
Fax: +49 (0) 71 41-4 03-2 17 
Mail: grind@diamanttesch.de
www.diamanttesch.de
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Unser Produktionsprogramm

● Diamant- und CBN-Schleif-
scheiben

● Diamant- und CBN-Trenn-
scheiben

● Keramisch gebundene Dia-
mant- und CBN-Schleifschei-
ben

● Galvanisch belegte Diamant- 
und CBN-Schleifscheiben

● CBN-Schleifscheiben für das 
Hochleistungs schleifen 
(HEDG)

● Galvanisch belegte Diamant- 
und CBN-Kleinwerkzeuge

● Diamant-Abrichtwerkzeuge
● Geschliffene Werkzeuge mit 

Schneiden aus Natur- und 
 Compact-CVD-Diamant

● Geschliffene Werkzeuge mit 
Schneiden aus Compact-CBN

● Läpppasten

Unser Handelsprogramm
● Industriediamanten
● Diamant- und CBN-Körnungen
● Compact-Diamant-Platten
● Compact-CBN-Platten

Unser Service
● Konditionieren ihrer Schleif-

scheiben

QM
DIN / EN / ISO
9000: 2000
zertifi ziert

Die Daten und Abbildungen dieser Schrift 
entsprechen dem Stand zur Zeit der 
Drucklegung.
Änderungen bleiben vorbehalten.

Notre programme de 
fabrication

● Meules en diamant et en CBN
● Disques à tronçonner en dia-

mant et en CBN
● Meules en liant vitritfi é en dia-

mant et en CBN
● Meules à dépôt éléctrolytique 

en diamant et en CBN
● Meules en CBN pour rectifi ca-

tion à haute performance
● Petits outils à dépôt éléctrolyti-

que en diamant et en CBN
● Outils diamantés pour le 

dressage
● Outils coupants en diamant 

naturel et diamant CVD 
compact

● Outils coupants en CBN 
compact

● Pâte à roder diamantée

Notre programme de vente
● Diamants industriels
● Granulométrie diamant-CBN
● Plaquettes compact diamant
● Plaquettes compact CBN

Notre Service
● Dresser vos meules

QM
DIN / EN / ISO
9000: 2000
certifi é

Les données et illustrations de cette 
édition correspondent à I‘état actuel de la 
mise à I‘impression.
Nous nous réservons des changements 
dû au progrès technique.

Our production program

● Diamond and CBN grinding 
wheels

● Diamond and CBN saw 
blades

● Vitrifi ed grinding wheels of 
diamond and CBN

● Electroplated diamond and 
CBN wheels

● CBN wheels for high effi cient 
deep grinding (HEDG)

● Small electroplated diamond 
and CBN tools

● Diamond dressing tools
● Compact-Diamond, Natural-

Diamond and CVD diamond 
cutting tools

● Compact-CBN cutting tools
● Lapping compounds

Our sales program
● Industrial diamonds
● Diamond and CBN powder
● Compact-Diamond blanks
● Compact-CBN blanks

Our Service
● Dressing your grinding wheels

QM
DIN / EN / ISO
9000: 2000
certifi ed

The information and sketches given in this 
broschure refer to the date of printing.
Changes in the course of time are 
possible.




